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Naturgetreue Versorgung
trotz geringem Platzangebot

Nobel Biocare verfiigt als einer der Pioniere der CAD/CAM-Technolo-
gie in der Zahnbeilkunde iiber langjihrige Erfabrungen in der
Entwicklung von Scannern und Software. Mit der neuen Zirkonoxid-
keramik NobelRondo stebt nun auch ein feinkorniges, homogenes
Verblendmaterial zur Verfiigung, welches sich dsthetisch in das
bewdhbrte Aluminia Farbkonzept einfiigt.

» Dipl. ZT Olaf van Iperen

it der Einfiihrung und Weiterent-
wicklung der Procera®-Scanner
in den letzten zehn Jahren wur-

den die Designmoglichkeiten fiir Alumi-
nium- und Zirkonoxid-Kronen und -Brii-
cken oder Abutments, auch aus Titan, im-
mer mehr verfeinert. Daraus ergab sich
durch die freie und individuelle Gestaltung
am Bildschirm fiir die Zahntechniker eine
erhebliche Zeitersparnis in der Herstellung.
Ebenso wurde die Produktion in den Zent-
ralen, wie z.B. in Schweden, stindig verbes-

Abb. 2: Ausgangssituation mit Lippen.

Abb. 4: Stiimpfe, Darstellung im  Abb. 5: Zirkonkappen auf Stiimpfen im Computer

dargestellt 1.

sert. Alle Verdnderungen der verschiedenen
Scanner-Generationen hatten aber eins ge-
mein: Das Prinzip des mechanischen Scan-
ners wurde nie verindertund gegen ein mog-
licherweise schnelleres optisches System ge-
wechselt.

Mit der Entwicklung des Procera®Forte-
Scanners wurde die Gestaltung von Zirkon-
oxid-Briicken moglich, aber selbstverstind-
lich kénnen hiermitauch Einzelkronen oder
Abutments designt werden.

Bei Kronen aufnatiirlichen Zihnen wird der

Abb. 3: Stiimpfe, Darstellung im Computer 1.

Abb. 6: Zirkonkappen auf Stiimpfen im Computer
dargestellt 2.



Abb. 7: Zirkonkappen auf Meistermodell Frontan-

sicht.

Abb. 10: Fertige Arbeit von vorne.

Einzelstumpfabgescannt. Die Scannernadel
tastet sich rundum an der Pripgrenze ent-
lang und erfasst danach die Hohe des Stum-
pfes, sodass eine dufSerst hohe Passgenauig-
keit erreicht wird. Die durchschnittliche
Scanndauer liegt bei +/— 10 Minuten. Hier
kann dann zwischen Kappen aus Alumi-
niumoxid oder Zirkonoxid gewihlt wer-
den. Die Aluminiumkippchen koénnen in
verschiedenen Stirken gefertigt werden:
0,4 mm transpa, 0,4 mm weif oder 0,6 mm
weifs. Die Zirkonkippchen gibt es in einer
Stirke von 0,7 mm.

Die Vorbereitung ist entscheidend
Fiir die Priparation der Pfeilerzihne bei
vollkeramischen Briicken aus Zirkonoxid
gelten die gleichen Regeln wie fiir Einzel-
kronen: Hohlkehlpraparation oder leichte
Stufe mit abgerundeter Innenkante, keine
scharfen Kanten und tiefe Fossa-Pripara-
tion, weiche Linien und eine leicht koni-
sche Praparation. Disparallelititen sind zu
vermeiden und die okklusale Reduktion
sollte 2 bis 2,5 mm betragen, da die Min-
deststirke der Zirkonoxidgeriiste 0,5 mm
bis 0,6 mm aufweisen miissen. Die
Stiimpfe werden in iiblicher Weise mit ei-
ner leichten Auskehlung unterhalb der
Pripgrenze vorbereitet und versiegelt.
Nun wird das Modell in einem speziellen
Sockel fest verschraubt und die Software
begleitet den Anwender Schritt fiir Schritt

Abb. 8: Zirkonkappen auf Meister-

durch das Menii. Ist ein Arbeitsschritt
noch nichtabgeschlossen kann der nichste
nicht ausgefiithrt werden.

Nach Festlegung der Referenzpunkte wird
die Lagebezichung der Pfeilerzihne unter-
einander ermittelt.

Prézise Datenerfassung in wenigen
Minuten

Nun wird der Scanvorgang gestartet und
lauft automatisch in wenigen Minuten ab.
Die digitalisierten Stiimpfe werden in drei-
dimensionale Daten umgewandelt und die
Praparationsgrenze wie bei Einzelkronen
festgelegt. In gleicher Weise wird der Be-
reich des Briickengliedes der angrenzen-
den Zihne approximal und iiber einen
Checkbiss auch die antagonistische Situa-
tion gescannt und iibertragen. Das indivi-
duelle Design des Zirkonoxid-Briicken-
gerfistes wird dann im CAD-Programm
durchgefiihrt. Hier kann die Form der Pfei-
lerkronen und des Briickengliedes indivi-
duell gestaltet werden.

Nach Ubermittlung der Daten zur Produk-
tionsstéitte in Schweden werden die Einzel-
kronen oder Geriiste vollautomatisch aus
vorgesinterten Zirkonoxidblocken ge-
frist, die dann nochmals gesintert werden.
Bisheristdas Procera®-Zirkonia™-System
fiir bis zu viergliedrige Briicken oder einer
maximalen Spanne von 5 cm ausgelegt
(Abb. 3,4, 5, 6).

modell von okklusal.

Abb. 11: Fertige Arbeit von oral.
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Abb. 12: Fertige Arbeit auf Meis-

termodell seitlich von vorne.
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Abb. 13: Fertige Arbeit von der Innenseite.

Abb.16: Fertige Arbeit oral von der Seite.
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Jedes CAD/CAM-System zur Erstellung
von Zirkonoxidgeriisten muss eine Sinter-
schrumpfung zwischen 20 bis 26 % einbezie-
hen, bei Procera®Zirkonia™ liegt diese bei
24 %. Hieristnoch zu bemerken, dass die Pas-
sung der Kroneninnenflichen im Gegensatz
zuanderen Systemen sofort gegebenist. Durch
die feine Gestaltung der Randbereiche istauch
das immer notwendige Ausdiinnen der Riin-
der mit einer wassergekiihlten Turbine und
Schleifdiamanten rasch durchzufiihren. Das
Gertist sitzt dann relativ leicht auf,

Passt ohne viel Aufwand

Eine friktive Passung wird nicht angestrebr,
denn fiir die Zementierung ist ein Spalt von
80pm im Bereich des Kronenkdrpers ideal
und bei idealer Praparation kann der zervi-
kale Bereich mit 20 pm aufwarten. Der Wert
der Biegefestigkeit von Procera®-Zirko-
nia™-Briicken betrigt 1.121 MPa. Mit ei-
nem Druck von 3 bar und Aluminiumoxid-
Sand wird das Gerlistnun leichtabgestrahlt.
Hierbei erfolgt keine Aufrauung der Ober-
fliche, gewihrleistet aber die Entfernung
von Verunreinigungen durch die Schleif-
korper. Sodann wird das Geriist im Ultra-
schallbad gereinigt und abgedampft (Abb.
7, 8,9). Die Verblendung des Zirkongeriis-
tes erfolgt nun mit der speziell hierfiir ent-
wickelten Keramikmasse NobelRondo™
Zirkon.

Abb. 14: Fertige Arbeit von okklusal oral.

Abb. 15: Fertige Arbeit auf Meistermodell okklusal.
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Abb. 17: Fertige Arbeit auf Meistermodell rechte  Abb. 18: Fertige Arbeit anf Meistermodell Seite

vorne links.

Feinkérnige Keramik deckt das
Geriist vollstandig

Die Konzeption der NobelRondo™
Zirkonkeramik wurde bereits mit der
Aluminia Keramik eingefiihrt. Ergo-
nomie, Materialqualitit und dsthetische
Aspekte standen im Zentrum dieser
Entwicklung. Das Basic Kit mit nur
48 Massen bietet bereits sehr gute
Maéglichkeiten fiir eine Standardversor-
gung. Alle Schmelz-, Opal- und Spe-
zial-Opalmassen sowie Transpamassen
sind entsprechend der NobelRondo™
Alumina Massen eingestellt. Daraus
ergibt sich eine sehr gute Farbabstim-
mung zwischen den beiden Keramiken,
beispielsweise, wenn Frontzihne mit
Alumina Kronen und die Seitenzihne mit
Zirkonoxid versorgt werden. Die beson-
deren Modifier im Master Kit entspre-
chen in ihrer farblichen Abstimmung
ebenfalls den Massen der NobelRondo™
Alumina Keramik.

Bei der Entwicklung dieser Zirkonoxid-
Verblendkeramik kam es ZTM Ernst He-
genbarth zum einen darauf an, dass die
Masse besonders homogen und feinkér-
nig ist im Gegensatz zu anderen Produk-
ten und zum anderen, dass die weifde
Farbe der Vollkeramikgeriiste vollstin-
dig abdeckt wird. Das Ergebnis ist eine
leicht zu handhabende Keramik mit bei-




- Abb. 22: Fertige Arbeit imt Mund linke Seite.

spielloser Festigkeit, die in sechs harmo-
nische Farbsegmente cingeteiltist. Bereits
mitdem Liner erzielt man die Grundfarb-
wirkung, sodass auch bei diinner Schich-
tung ein optimales Ergebnis erzielt wird.

Die 6 Farbgruppen im Creatice Circle
unterliegen folgender Aufteilung:
Super Bright: A0,B0
High Value: A1, B1
Warm Croma: A2, A3, A3.5, A4
Sunny Chroma: B2, B3, B4
Perl Chroma: D2, D3
Low Value: C1, C2,C3

Dies ermoglicht die Reduzierung auf 6
Base Liner, 6 Inner Cores, 4 Chromatizer,
und 16 Dentine in den ersten beiden Krei-
sen. Im dariiber liegenden Kreis sind alle
Schmelz-, Opal- und Transpamassen ent-
sprechend der Transluzenz und Hellig-
keit logisch und ergonomisch ange-
ordnet.

Im MasterKitfindensichauf2 Kreisen 10
Intensivmassen fiir innere Strukturen,
wie Mamelons ect. , 6 Intensiv Liner zum
individuellen Einfirben des Zirkonoxid-
geriistes, 6 fluoreszierende Schulter-
massen und die neu entwickelte Colores
Translucensies und opaleszierenden
Mother-of-Pearl Massen (Oyster Ehite,
Light Coral, Pale Shell, Pink Pearl).

Abb. 23: Fertige Arbeit im Mund von vorne.

Bewahrtes Konzept schafft Raum

fiir Kreativitat
Das Schichtkonzept der beiden Nobel-
Rondo™ Keramikmassen ist im wesent-
lichen identisch. Mit diesen Massen kann
der Zahntechniker sein kreatives Potenzial
voll ausschopfen und die Wiinsche der
Patienten nach dsthetischen, narturge-
treuen Kronen auch bei ganz geringen
Platzverhiltnissen erfiillen.
Alle Procera®-Komponenten kénnen mit
handelstiblichem Zement eingesetzt wer-
den.
Auf den gezeigten Fotos stellen wir Thnen
die Versorgung eines 45-jihrigen Patien-
ten vor, der aus idsthetischen Griinden
komplett mit Zirkonkronen und einer
Zirkonbriicke versorgt wurde. Die
Verblendung erfolgte mit NobelRondo™
Zirkonkeramik, wobei wir fiir bessere
Streu- und Lichteffekte bei diinner
Schichtstirke Schultermassen mitauf den
Opaker streuen und dann beim Opaker-
brand mit einbrennen (Abb. 1, 2 und
10-24). 4

Wir bedanken uns bei dem Behandler Dr. Martin Jérgens
aus Diisseldorf fiir die gute Zusammenarbeit.
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Abb. 24: Fertige Arbeit von vorne mit Lippen.

kontakt:

Abb. 21: Fertige Arbeit im Mund seitlich vorne.
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